SOLUCIONES PARA RELLENOS

QUIENES SOMOS

AMR, Inc. fue fundada en 1975 y rédpidamente se convirtié en un fabricante lider de sistemas electrénicos de monitoreo,
control y comunicaciones para operaciones de mineria y tuneles en todo el mundo. Desde entonces, AMR se ha
expandido en multiples mercados, incluidos petrdleo y gas, agua y aguas residuales, agregados y vertederos,
proporcionando productos de calidad, soporte técnico continuo, servicios de calibracién y actualizaciones de
automatizacion.

BENEFICIOS CLAVE

Ingenieros de disefno eléctrico y mecanico, servicio de campo y técnicos de reparacién en el personal

Filosofia "lista para usar" para usar solo productos disponibles, no patentados y proporcionar todos los programas,
licencias, etc. cuando la tarea se completa a satisfaccién del cliente

Tienda de paneles con certificacién UL 508A para soluciones de control personalizadas

Integrador de sistemas autorizado para las plataformas Inductive Automation®, Rockwell / Allen-Bradley® vy
Wonderware® SCADA

Experiencia con todas las marcas principales (y varias no tan conocidas) de controles e instrumentacién.

PRODUCTOS SERVICIOS DE CAMPO
e Sistemas SCADA * Instalacién y mantenimiento
e Sistemas de telemetria para radio, satélite y celular  Diagnostico y reparacion

Personalice los paneles de control del PLC * Entregay configuracion

ThermoFisher
SCIENTIFIC + Calibracién y puesta en marcha

» Cableado y terminacién
Instrumentacion y sensores de campo

LINEAS DE PRODUCTOS e Certificacién Thermo Fisher

Monitores de gas AMR y sensores ambientales » Certificado por ABB
Computadoras de flujo Thermo Fisher

RTU de High Tide Technologies y SCADA
basado en web

Cromatografos de gases ABB

HighTide

TECHNOLOGIES

P E CO CONTACTO: +1.276.928.1712
sales@amrpemco.com

WWW.amrpemco.com

PROVEN PARTNER IN TECHNOLOGY
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